Deutschland

Startlochbohren Elektroden Einkanal
AuRendurchmesser  Innendurchmesser Toleranz Material Umpackinhalt
0.08mm 0.030mm -0.005mm Ms & Cu 200mm 20 Stk.
0.10mm 0.030mm -0.005mm Ms & Cu 200mm 20 Stk.
0.12mm 0.050mm -0.005mm Ms & Cu 200mm 20 Stk.
0.13mm 0.050mm -0.005mm Ms & Cu 200mm 20 Stk.
0.15mm 0.060mm -0.005mm Ms & Cu 200mm 20 Stk.
0.20mm 0.100mm -0.005mm Ms & Cu 200/250/300mm 20 Stk.
0.25mm 0.100mm -0.005mm Ms & Cu 200/250/300mm 20 Stk.
0.30mm 0.120mm -0.005mm Ms & Cu 300/400mm 20 Stk.
0.35mm 0.120mm -0.005mm Ms & Cu 300/400mm 20 Stk.
0.40mm 0.150mm -0.005mm Ms & Cu 300/400mm 20 Stk.
0.50-1.50mm 0.18-0.50mm -0.02mm Ms & Cu 300/400mm 20 Stk.
1.60-3.00mm 0.50-1.00mm -0.03mm Ms & Cu 300/400mm 20 Stk.

Startlochbohren Elektroden Einkanal fiir schrage Bohrungen |

AuBendurchmesser  Innendurchmesser Toleranz Material Umpackinhalt
0.40-3.00mm 0.22 — 2.00mm -0.02mm Ms & Cu 150mm 20 Stk.
0.40-3.00mm 0.22 — 2.00mm -0.02mm Ms & Cu 300mm 20 Stk.
0.40-3.00mm 0.22 — 2.00mm -0.02mm Ms & Cu 400mm 20 Stk.
0.40-3.00mm 0.22 — 2.00mm -0.02mm Ms & Cu 500mm 20 Stk.

Sondergrofl3en sind jederzeit auf Anfrage lieferbar!

@

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren Elektroden Mehrkanal

AuRendurchmesser  Innendurchmesser Toleranz Material ‘ Umpackinhalt
0.5-1.0mm 0 -0.03mm Ms 300/400/500mm 20 Stk.
1.1-2.0mm @ -0.03mm Ms 300/400/500mm 20 Stk.
2.1 -3.0mm @ -0.03mm Ms 300/400/500mm 20 Stk.
3.1 -6.0mm @ -0.03mm Ms 300/400/500mm 20 Stk.
0.5-1.5mm 0 -0.03mm Cu 300/400/500mm 20 Stk.
1.6 —2.0mm @ -0.03mm Cu 300/400/500mm 20 Stk.
2.1 -3.0mm @ -0.03mm Cu 300/400/500mm 20 Stk.
3.1-6.0mm @ -0.03mm Cu 300/400/500mm 20 Stk.

| Startlochelektroden in Langen 600mm/700mm und langer auf Anfrage \

Startlochbohren PT-Tubes (Premium Tubes) Mehrkanal
Auf3endurchmesser  Innendurchmesser Toleranz Material ‘ Umpackinhalt
0.4 - 3.0mm 0 -0.03mm Ms 300/400mm 20 Stk.
0.35 - 3.0mm 0 -0.03mm Cu 300/400mm 20 Stk.

Produktinformation:

Die sogenannten *PT-Tubes* (Premium Elektroden) holen das Maximum aus lhrer
Startlochbohrmaschine heraus. Sie zeichnen Sich besonders durch lhre Préazision und
absolute Geradheit aus. Die Mehrkanal Elektroden haben einen speziellen Querschnitt,
welcher keinen Steg in der Bohrung stehen lasst und dadurch die Laufzeit Ihrer Maschine
beim Bohren tiefer Locher reduziert. Die Elektroden werden durch nur ausgesucht héchste
Kupferqualitat und Technologien, die auf langjahriger Erfahrung des Herstellers basieren,
gefertigt.

Die perfekte Rundlaufgenauigkeit und der besondere Querschnitt der Elektrode ermdglicht
ein perfektes Durchbohren von Werksticken, ohne beim Durchbruch durch das Material in
der Bohrung zu eiern.

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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ﬂ Deutschland

Startlochbohren Hartmetallelektroden Einkanal
AuRendurchmesser | Innendurchmesser Toleranz Material Umpackinhalt
0.09mm 0.04mm HM 100mm
0.10-0.13mm 0.04mm HM 150/300mm -
0.14-0.29mm 0.06mm -0.002mm HM 150/300mm
0.30mm 0.12mm -0.008mm HM 150/300mm -
0.40-0.60mm 0.18mm HM 150/300mm
0.70-3.00mm 0.38mm HM 150/300mm -
Startlochbohren Hartmetallelektroden Mehrkanal
AuRendurchmesser | Innendurchmesser Toleranz \ECHE
-0.002mm
0.50 — 3.00mm (5] - HM 300mm 10 Stk.
-0.008mm

* Zeitgewinn von rund 15-20% gegeniber HM-Einkanalelektroden; verbesserter,
regelmafiger Abbrand, bei durchgehend zylindrischen Ldchern. Ideal fur Sacklécher!

Startlochbohren Hartmetallelektrodenstabe
AuBendurchmesser | Innendurchmesser Toleranz Material Umpackinhalt
0.05-1.00mm [ ) -0.004mm HM 150mm
0.05-1.00mm [ ) -0.006mm HM 300mm -

Produktinformation:

Hartmetall Elektroden sind als Vollmaterial Rundstabe und als Elektroden mit Spulbohrung
lieferbar. Anwendung finden diese Elektroden fir Startloch- und Kleinstbohrungen in
Werkzeugstahlen, Hartmetall und HSS.

Durch die hoéhere Stabilitdt des Hartmetalls, verglichen mit Kupfer oder Messing, entfallt
das aufwendige Richten. Die Bearbeitung von kleinen und zugleich prazisen Bohrungen
wird merklich erleichtert. Zudem zeichnet sich das Material durch l&angere Standzeiten und
die Moglichkeit grof3erer Vorschibe aus.

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren Wolframkupfer Elektroden Einkanal

AuRendurchmesser | Lange Spezifikation Umpackinhalt

0.15mm 200mm o 0.07mm
0.20mm o 0.07mm
0.25mm o 0.10mm
0.30mm o 0.12mm
0.35mm 230mm o 0.10mm
0.40mm o 0.17mm
0.45mm o 0.17mm
0.50mm o 0.17mm
0.60mm o 0.25mm
0.70mm o 0.25mm
0.80mm o 0.33mm
0.90mm o 0.33mm
1.00mm o 0.41mm
1.10mm 0 0.41mm
1.20mm 0 0.48mm
1.30mm 0 0.48mm 70% Wolfram
; 10 Stk.
1.40mm @ 0.56mm 30% Kupfer
1.50mm 0 0.56mm
1.60mm 0 0.64mm
1.70mm 0 0.64mm
250mm

1.80mm 0 0.72mm
1.90mm 0 0.72mm
2.00mm o 0.77 x 0.35mm
2.10mm o 0.77 x 0.35mm
2.20mm o 0.85 x 0.38mm
2.30mm o 0.85 x 0.38mm
2.40mm o 0.85 x 0.38mm
2.50mm o 0.97 x 0.44mm
2.60mm o 0.97 x 0.44mm
2.70mm o 0.97 x 0.44mm
2.80mm o 1.08 x 0.49mm
2.90mm o 1.08 x 0.49mm

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren* Pipe Guide

Beschreibung GroRe | Innenbohrung Spezifikation Maschinentyp
: Edelstahl
TS-Guide 13x10mm 0.30-3.0mm + Sodick K1C
Keramik
M Komplettes Set mit, Sodick K1C
TS-Guide Set 0.32-3.02mm | TSCe Dretck Matra BT
“ 10 Stk. Gummidichtungen Charmilles SH2
- Keramik Sodick K1C
TS-Guide 23x10mm 0.32-3.02mm + Matra BT
Saphir Charmilles SH2
TS-Extension Edelstahl Sodick K1C
—pr Guide 50x10mm | 0.32-3.02mm + Matra BT
Saphir Charmilles SH2
Edelstahl .
Taper Guide 24x14mm 0.32-3.02mm + Sodick K1CS,
. K1CN
Saphir

Actspark/Sodick/
| Spannzange 19x8mm 0.30-3.0mm Matra/Charmilles

@ 8mm Actspark/Sodick/

Druckstick H=g,5mm | 0-30-3.0mm Matra/Charmilles

‘..'I
b .
—
ﬁ Edelstahl Astec, Castec,

- @ 7Tmm P Sodick/
Gummidichtung H=8mm 1.00-3.2mm Set 4 10 Stk. Matra/Charmilles
Edel+stahl Actspark SD1/
Dies Guide 16x12mm 0.30-3.0mm Keramik Agie Drill/
! " Charmilles HD30
(Doppelfiihrung)
s . Schaft Chmer, Heun,
Prazisionsfiihrung @ 6mm 0.1-1.0mm i Huber, Japax.
Keramik MB. u.v.m
Astec, Castec,
I . Schaft Edelstahl Chmer, Heun,
Prazisionsfiihrung 1.1-4.0mm +
@ 6mm . Huber, Japax,
Keramik MB. Uv.m
Astec, Castec,
s . Schaft SefkiEl Chmer, Heun,
Prazisionsfiihrung 4.0-6.0mm A
@ 9mm . Huber, Japax,
Keramik MB. u.v.m
Edel+stahl Astec, Castec,
S Prazisionsfiihrung- Schaft . Chmer, Heun,
e - L — 0.
Lange Ausfuhrung @ 6mm 02 —3.0mm Kera[nlk Huber, Japax,
(Doppelfiihrung) MB. u.v.m

Lange 50/60/70/80mm

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren*

Pipe Guide

Beschreibung GroRRe \ Innenbohrung \ Spezifikation ‘ Maschinentyp
0.1 -0.5mm
0.6 —1.0mm Astec, Castec,
- @ 8mm 1.1 -1.5mm . Chmer, Heun,
. Gummidichtung H=6mm 1.6 — 2.0mm Mit Bohrung Huber, Japax,
2.1 —-2.5mm MB, u.v.m.
2.6 — 3.0mm
0.02mm
0.06mm Edelstahl Makino
- Makino-Guide 21x10mm 0.07mm + EDNC30F,
0.08mm Saphir EDGE1, EDG2
0.1 —2.0mm
Edelstahl Makino
l..-"'_ Dies-Guide Makino | 21x10mm 0.1 -3.0mm + EDNC30F,
Keramik EDGE1, EDG2
p Edelstahl
Dies Guide-CDM 0.3-3.0mm - CDM-Rovella
| Keramik
(Doppelfuhrung)
ELENIX-
et ELENIX Guide L=31mm 0.3 - 4.5mm CT/ST/ITIMT/ -
Series
. ELENIX-
—n FLENIX Gg'ie L=61mm | 0.3—1.8mm CT/ST/ITIMT/ -
9 yp Series
Edelstahl
5 DIES-Guide Seibu 13.85x 0.3 -3.0mm + Alte Modelle
' 20mm .
- Keramik
Edelstahl
.‘F' DIES-Guide Seibu | 14 x 40mm | 0.3 — 3.0mm - SH100 B/C
Keramik
(Doppelfuhrung)
- Messing
' DIES-Guide Agema | 5x5mm | 0.2—2.0mm + AGEMA
Saphir
0.053mm
. . 0.058mm SARIX
Keramikspitzen 2.0 x .
S — For ViFrrm A 0.063mm Keramik +
fur Micro-Erosion 12.6mm 0.068mm R
0.073mm
25 x 0.103mm SARIX
T — Keramikspitzen 12 .Gmm - Keramik +
) 1.015mm Diverse

Produktinformation:

Prazisionfihrungen werden von den unterschiedlichsten Herstellern fur Ihre Startlochbohrmaschinen eingesetzt. Die Fihrungen gibt es
standartmafig fur die Elektrodendurchmesser 0.1 bis 3.0 mm. Natirlich kénnen wir Ihnen auch andere Durchmesser anfertigen lassen,
z.B. den Durchmesser 0.25/0.35/0.45/0.55/0.65mm, etc.. Die Prézisionsfihrungen haben einen Edelstahlmantel und ein Keramikinlay
zur Fuhrung der Elektrode. Um eine genaues und storungsfreies Bohren zu gewahrleisten, muss die Fihrung mit gréRtmaoglicher
Préazision gefertigt sein. Unsere langjahrige Erfahrung und Zusammenarbeit mit unserem japanischen Hersteller garantiert lhnen
hochste Qualitat.

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren*

Bohrfutter + Elektrodenhalter

Beschreibung

GroRRe

| Innenbohrung

Spezifikation

Maschinentyp

Schnellspannfutter 0.1-3.0mm Diverse
Inklusive q
Zahnkranzfutter 0.3 -4.0mm Zahnkranzschlissel Diverse
Aufnahme fur
Schnellspann-, bzw.
Bohrfutter Adapter Zahnkranzfutter, OMEGA
mit Schaft 6mm
Aufnahme fur
Schnellspann-, bzw. MB, ASTEC,
SO ke e Zahnkranzfutter, Diverse
mit Schaft 6mm
Aufnahme flr
Schnellspann-, bzw. Sodick K1C,
Bohrfutter Adapter Zahnkranzfutter, Matra Bohrteufel
mit Schaft 6mm
Aufnahme flr
| Schnellspann-, bzw. Castek,
' :"59‘ r Bohrfutter Adapter Zahnkranzfutter, Mitsubishi ED24
mit Schaft 6mm
Alle Bohrfutter Adapter
L Bohrfutter komplett kbnnen mit einem .
. - g Schnellspann-, bzw. Diverse
< ‘Hrg - mit Adpapter Zahnkranzfutter kombiniert
werden
“ Spannzange Seibu
Makino
Spannzange EDNC30F,
EDGEL, EDG2
: Actspark/Sodick/
{,ﬁ Spannzange 19x8mm 0.30 - 3.00mm Matra/Charmilles
. Elektroden- 3.0x33mm | 0.09 - 3.00mm EHS16 Agsigrgr’ill
i . ; _ A )
[ h:gsrs;]y;gmer?r:t 3.0x23mm | 0.09 - 3.00mm EHS11 Charmilles HD30
3.0x21mm | 0.05-2.00mm EHS10 diverse optional
0.2 — 0.4mm
0.5-0.9mm
1.0 - 1.4mm
\ Spannzange B ilome Japax
2.0 — 2.4mm
2.5-3.0mm

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren* Diverse

Beschreibung

| Innenbohrung

| Sperzifikation

Rotationsdichtung

‘ Maschinentyp

Heun Apos Serie

Swivel Joint L/8NPT RH TOP EDM
_ Rotationsdichtung . .
{ Swivel Joint M10 x 1 Agie Drill
9 Uberwurfmutter M22 x 1.5 Heun Apos Serie
5 Einspannen der
ﬁ Spannzange 26 Prazisionsfuhrungen | Heun Apos Serie
(Schaft 6mm)
ER16 0.5-10.0mm
: Spannzange Diverse
ER32 2.0 — 20.0mm
é Spritzschutz Diverse

Startlochbohren*

Bohremulsion

Beschreibung Spezifikation Maschinentyp
Sodick
; ; ; K1C/K1CS/K1CN
Vitol KN 20 Ltr. Fertige Mischung K2CNIKBCN/
K2PN/K3PN
Sodick
. ; ; K1C/K1CS/K1CN
Vitol KN 100 Ltr. Fertige Mischung Ve e
K2PN/K3PN
) . . Sodick
Vitol KS 20 Ltr. Fertige Mischung K1C/K1CS
- : : Sodick
Vitol KS 100 Ltr. Fertige Mischung K1C/K1CS
EX-01 19 Liter entionisiertes | Heun Apos Serie
Konzentrat 10 Ltr. Ergibt 200 Liter Wasser, mit 1 Liter +
(@) EX-01 verdinnen Diverse
- Matra Bohrteufel
lonovit— S 20 Ltr. Fertige Mischung A
Diverse

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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Deutschland

Startlochbohren* Filter
Beschreibung Spezifikation ‘ Maschinentyp
BEPS 5 150 x 31.5 x Verpackungseinheit: | Heun Apos Serie
H 365mm 6 Stk. fur TFA150
CUNO 250x 65 Verpackungseinheit: .
e £t weiss =l 1 Stk PUEEE
122 x 65 '
CUNO Verpackungseinheit: .
braun 5u 250 x 65mm 1 Stk. Diverse
Filtermatten Sodick P/N: Sodick
Set 3540499
Filtermatten Sodick P/N: Sodick
Set 3542568
Startlochbohren*

Wasserleitwertmessgerat

Beschreibung

Messung Spezifikation Maschinentyp
Das
1w . s 0- Leitwertmessgerat
= Wasserleitwert 1999 | 26x205x30mm
= Messgerat

wird eingesetzt um
pS/cm den Leitwert des
Wassers zu messen

Diverse

*EDM-Deutschland Produkte fir Erodiermaschinen werden speziell fir EDM-Deutschland nach strengen Qualitatsstandards von Spezialisten gefertigt und unterliegen standigen Qualitatskontrollen.
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